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MEBLE Układ tolerancji 

I pasowań dla 

1. WSTEP 

l. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

tolerancj i i pasowań dla meblarstwa. 

uk ład 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanow ienia normy na­

lefy stosować przy tolerowaniu wymiarów mebli i elemen­

tów meblowych wykonanych z drewna, materiałów drewno-

pochodnych, tworzyw sztucznych i szkła niezalefnie od 

funkcji i konstrukcji.' 

l. 3. Nazwy i określenia - wg PN-70jM-Ol144 i PN-77j 

M_OZ10l. 
I 

Z. WARUf'.K1 STOSOWANIA UKLADU 

2.1. Warunk i odniesienia 

2 1. 1. Temperatura odniesienia. Wartość tolerancji 
o 

odchyłek jest odniesiona do temperatury 20 ±2 C. 

2.1.2. Wilgot ność odniesienia. Wartość tolerancji 

odchyłek jest odniesiona do wilgotności bezwzg l ędnej drew­

na i mater iałów płytowych drewnopochodnych, która powin­

na wynosić 10 ±2 %. 

W przypadku Odchyleń wilgotności od wilgotności odnie-

sienia nalefy uwzględnić wpływ jej zmian na 

pasowani.a. 

tolerancje 

Zmianę wymiaru (N
k 

- wymiar kor.cowy, po wyrównaniu 

się wi Igotności), wynikajęcę ze zmian wi Igotności drewna 

w przedziale od ° do 30 % należy ott li czyć, w mm, wg wzo-

ru 

( 1 ) 

w którym: 

Np - wymiar poczętkowy (mm) , . 

Bw (O) - skurcz (sPęcznienit::) lin iowy wałka (otworu ) 

dla kierunków podstawowych - s tycznego, pro­

mieniowego, wzdłużnego lub pośredni ego 

styczno-promieniowego (pods tawowe oraz po­

średnie kierunki anatomicz ne drewna), 

. Ww(O) - przyrost wil gotności wałka (otworu) dodatni, 

ujemny lub równy zeru; 

meblarstwa 

Grupa kaialagowa 0920 

W poł ęczeniach z drewna najc zę$c iej występuje skurcz 

( spęczn ieni e) s t yczno-'promieniowy, B X (W,O )' który nale­

ży obliczyć w g w zoru 

( 2) 

w któ~ym: 

B s t - skurcz (sPęczn ienie) s tyczn y, 

BT ·skurcz (spęcznienie) promi eniowy, 

Ck - k ę t k i e runkow y przyrostów r ocznych, zawarty 

między cięc iwę przyrostów rocznyc h CD a kierun­

kiem skurczu ( spęcznien i a) AB wg rys. 1 

ASI/CD 

tx=O 

AB..L CD 

O( = .l! rad . - 2 

IBN- B1 ! 7140-H-1! 

Rys. ,. Połofenie przekroju stycznego do słojów na prze­
kroju poprzecznym drewna 

Skurcz (spęcznieni e ) drewna dla kierunków pods.tawo-

wych i pośrejnich dla wilgotności O.;. 30 % - wg iabl. 1. 

Tabli ca 1 

Kierunek O znaczenie Sosna Buk BrzoLa Dęb 

Stycz n y Bst 0,31 0 , 34 0,43 0,28 

Promi eniowy BT 0,15 0,17 0 ,16 0,14 

Wzdłużny Bt 0,01 0,01 0,01 0,01 

Zmianę rodzaju pasowań, wyrażonę war tościę luzó w koń­

cowych minimalnyc h i luzów końcowych maksymalnych, ob­

li ~;z,1! się wg wzoru 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Meblarstwa 
Ustanawiona przez Dy'rektora Zjednoczenia Przemysłu Meblarskiego dnia 25 

jako norma obowiązująca od dnia l stycznia 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71) 

czerwca 1981 r. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa , Ark. wyd.2 ,80 Nakł. 4000 + 55 Zomo 2.22~/ 8' Cena l' 27 .00 
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w którym Lp min (Lp' maI) - luz poczętkowy 

(maksymalny)występujęcy w trakcie obróbki. 

, 
2.2 Srodki pomiarowe 

( 3) 

minimalny 

2,2, l, Termometr rteciowy do pomiaru temperatury od­

niesienia, z dokładnościę wskazań ±1 oC. 

2,2,2. Suszarka laboraioryjna do pomiaru 

drewna wg PN-77/0-04100, 

wi Igotności 

2,2.3, Wi Igotnościomi erz aspi racyjny Astmana lub ter_ 

mohygrograf do pomiaru wilgotności równoważneJ-. 

2.3. Przyrzady pomiarowo-kontrolne do nastawia~a o­

brabiarek kontroli biernej" dokładności wymiarowej _ wg 

tabl. 2. 

Tablica 2 

Rodzaj przyrzędu 
Wymiar 

pomi arowo-kontrolnego nietolero-
\ 

tolerowany 
wany 

Przymiar końcowo-kreskowy - x 

Przyrzędy suwmiarkowe x x 

1Ę>rzyrzędy mikrometryczne i 
czujniki zegarowe x -

Sprawdziany jechograniczne - x 

Sprawdziany dwugraniczne x -

3 OZNACZANIE WYMIARÓW TOLEROWANYCH 

I PASOIV ANYCH 

3. 1. Zasady ogólne 

3.1.1. Zasady oznaczania , wymiarów tolerowanych na 

rysunkach zestawieniowych. Wymiar'nominalny jest po­

przedzony znakiem q, , gdy dotyczy on średnicy wałka lub 

otworu. 

Znak literowy otworu oznacza się dużę literę z indeksem 

liczbowym oznaczajęcym klasę dokła<i1ości. Znak literowy 

wałka oznacza się małę literę charakteryZUjęcę rodzaj pa­

sowania z indeksem określajęcym klasę , dokładności. 

3.1 2. Zasady oznaczania wymiarów tolerowanych na ry­

sunkach wykonawczych. Odchyłki wymiarów tolerowanych 

- pośrechio za pomocę symboli rodzaju i klas pasowania, 

podajęc do górnej prawe~ części rysunku tabliczkę zawie­

rajęcę wartości' liczbowe odchyłeJ:: odpowiadajęcych dane_ 

mu rodzajowi i klasie pasowania dla odpowiedniego wymia­

' ru nominalnego - tolerowanie symbolowe, 

- bezpośrednio, przez podanie wartości liczbowych od­

chyłek - tolerowanie liczbowe. 

3.2. ' Sposób budowy oznaczenia wymiaru tolerowanego, 

wałka lub otworu. Oznaczenie wymiaru tolerowanego wałka 

lub otworu powinno zawierać: 

a) wymiar nominalny, 

b) symbol I iterowy położenia pola tolerancji, 

c) symbol cyfrowy klas dokładności. 

3.3. Sposób budowy oznaczenia wymiaru pasowanego, 

Oznaczeni e wym i'aru pasowanego powi nno zawi erać: 

a) nominalny wymiar pasowania, 

b) oznaczenie otworu, 

e) oznaczenie wałka. 

3.4. Przykłady oznaczenia 

a} wałk~ o wym i arze nominalnym 30 mm, położeniu pola 

tolerancji n, klasy dokła<i1ości 3: 

JOn3 

b} otworu o wymiarze nominalnym 30 mm, położeniu pola 

tolerancji H, klasy dokła<i1ości 4: 

30H4 

c} pasowania o wymiarze nominalnym 30 mm wałka i otwo­

ru - odpowie<i1io wg poz. a} i b}: 

30H4/n3 

3.5. Przykład zastosowania 'oznaczania 

a} na rysunku zestawieniowym - wg rys. 2, 

b} na rysunku wykonawczym _ systemem tolerowania sym­

bolowego - wg rys. 3, 

c} na rysunku wykonawczym - s~stemem tolerowania licz­

bowego - wg rys. 4. 

Odcllyłki 

910* +d J 

910113 -Y.1l 
820H4 1L~ 

820113 -ro 
30H4 + P" 
30nJ : '26 

;10H4 +8'" 
;1014 r~,., 

;8* r~..., 

;814 +3 JJ 

I BN-et!7140-11-21 

mogę być podawane w dwojaki sposób: Rys. 2. Sposób wymi'arowania na rysunku zestawieniowym 
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\ Rys. 3. Sposób wymiarowania na rysunku wykonawczym systemem tolerowania symbolowego 

250:f0.65 

I~'ł ł I 
.J 

f20:fQ3D 

IDN-S1/7140-11- 41 

Rys. 4. Sposób wymiarowania na rysunku wykonawczym systemem tolerowania liczbowego 

4, BUDOWA Ll<LAOU Tablica 3 

4, l. Przedziały wymiar6w nominalnyc~, Wartości gra­

nic ~rzedział6w wymiar6w nominafn ych - wg tabl, 3. 

Przedziały wymiarów Przedziały wymiarów 

4,2. Klasy dokładności, Ustala si, 12 klas dokłaa,ości 

oznaczonych symbolami cyfrowymi l, 2"", 12 w kierun­

ku malej{lcej dokłaa,ości. 

4.3. P.ołoienie p61 tolerancji, W zaleiności od wartości 

odchyłki : podstawowej, połoieni a pól tolerancji względem 

wymiaru nominalnego (Iini i zerowej) oznacza się w przy-

nominalnych 
mm 

powyiej 

O 

2 

5 

13 

25 

45 

72 

2 

5 

13 

25 

45 

72 

110 

- nominalnych 
mm 

do powyiej do 

110 165 

165 240 

240 340 

340 470 

470 680 

680 1000 

1000 2000 

3 
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padku wałka małymi literami alfabetu 

ry s. 5. 

łaciński ego - wg 4,4. Sposób obliczania tolerancji podstawowych. War-

tości liczbowe tolerancji podstawowych f T oblicza się wg 

wzoru 

IT= a . i 

w którym; 

a - współczynnik odstopniowania klas wg tabl. 4, 

_ jednostka tolerancji, i = 0,43
2
,9. D _ 0,001' D, mm 

-' 

D - średnia geometryczna skrajnych w;lrtości przedzia-

łu wymiarowego. 

Wartość tolerancji podstawowych - wg tabl. 7. 

Rys. ,ł.. Schemat pasowań tworzonych wg zasady stałego 4 . 5. Sposób obliczania odchyłek granicznych. Odchyłkii 

graniczne podstawowe obi icza się z zależności wg tabl. 5. otworu 

Tablica 4 

K lasa do-
kładności 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

a 0,17 0,22 0,28 p,37 0,48 0,62 0,8 1 ,O~ 1,36 1,7·7 2,3 2,99 

Tablica 5 

Nazwa Położenie Klasa 
Wymiary nominalne 

pola dokładnośc Zależność pasowania 
mm 

tolerancji 

4;- 6 do 2 

a 4;- 7 powyżej 2 do 5 

Przestron-
4.:. 

ne bardzo 
8 powyżej 5 do 13 

es = -2 . 0,50°,28 

luźne 
4';- 10 powyżej 13 do 25 

4.;- 12 powyżej 25 -
4.;. 6 do 2 

b 
4.:. 7 powyżej 2 do 5 

Przestron- 4.:. 9 powyżej 5 do 13 es = -1,76 . 0,5 0°,28 

Luźne ·ne luźne 
4;- 10 powyżej 13 do 25 

3 ;- 12 powyżej 25 do 1000 

4.;. 12 powyżej 1000 

3;- 6 do 2 

, 
3-;- 7 powyżej 2 do 5 

C 3 -;- 9 powyżej 5 do 13 -

Przestron-
powyżej 13 do 25 

es = -1,4 . 0,50°,28 
3 -;- 10 

ne 

3 -;- 12 powyżej 25 do 45 

2 -;- 12 powyżej 45 do 1000 

3-;- 12 powyżej 1000 
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cd. tabl.5 

Nazwa 
Położenie 

Klasa Wymiary nominalne 
pola Zależność 

pasowania 
tolerancji 

dokładności mm 

2-0 6 do 2 

2.;- 7 powyżej 2 do 5 
d 

Obrotowe 2 .;- 9 powyżej 5 do 13 e s = -1,08 · 0, 5DO ' 28 

bardzo 
luźne 2.;- 10 powyżej 13 do 25 

1 12 powyżej 25 do 1000 

2.;- 12 powyżej 1000 

1 "'- 6 do 2 

e 1~ 7 powyżej 2 do 5 

Obrotowe 
9 powyżej 

es = -O, 78 • 0, 5DO' 28 

luźne 
1 5 do 13 

1 10 powyżej 13 do 25 

1 12 powyżej 25 

1 -'" 6 do 2 

Luźne 1 .;- 7 
f 

powyżej 2 do 5 

Obrotowe 1 9 powyżej 5 do 13 es = -0,46.0, 5D
O

' 28 

l 1O powyżej 13 do 25 

1 12 powyżej 25 

1 6 do , 2 

1 7 powyżej 2 do 5 
g 

Obrotowe 1 9 powyżej 5 do 13 0, 5DO' 28 
ciasne es = -O, 16 . 

1 10 powyżej 13 do 25 

1 12 powyżej 25 

1 6 do 5 

h 1 g powyżej 5 do 13 
Suwliwe es = ° 

1 10 powyżej 13 do 25 

1 12 powyżej 25 

"' 1 6 do' 2 -
j 1 7 powyżej 2 do 5 . 

ł Przylgowe ei = - IT 
1 g powyżej 5 do 13 4 

1 10 powyżej 13 do 25 
Mieszane 

,1 12 powyżej 25 do 470 

1 , , 6 do 2 
js 

Bardzo 1 7 powyżej 2 do 5 

lekko ei = - .! IT 
.,..Qiskane 

1 '.;. 9 powyżej 5 do 13 2 

1 + 10 powyżej 13 do 25 

1 "'- 12 powyżej 25 
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c d . tabl . 5 

N azwa 
Położenie 

po l a 
Kl asa W ym iary nomina lne 

pasowania 
to l eran c ji 

dok ładności m m 

1 .;- 6 do 2 

l 7 powyżej 2 do 5 
k powyżej 2 40 do 470 

L ekko 

w.ciskan e l · 8 ei = - .! 
powyżej 110 do 240 3 . 

l 9 
powyżej 5 do 13 
powyżej 4 5 do 110 

1 l O powyżej 13 do 45 

1 6 do 2 
powyżej 240 do 4 70 

I 1 7 
powyżej 2 do 5 

M ieszan e Wc i skane powyżej 110 do 24 0 
ei = O 

1 8 powyżej 45 do 110 

1 9 po I yżej 5 do 13 

1 ~ 12 powyżej 2 5 do 45 

m 
Mocno 

1 6 do 240 

wc i skane ei = .! lT 
1 5 powyżej 240 do 4 70 3 

n 1 5 do 240 

B a r dzo 
mocno ei = ~ IT 
wciskane 

1 4 powyżej 240 .do 4 70 3 

o 
B ard zo 

1 5 d o 165 

lekko wy tło 
ei = IP 

czone 1 4 powyżej 165 do 340 

P 1 3 do 2 
Ciasne Lekk o ei = O, 1 

wtłoczone 
powyżej 1 4 2 do 240 

1 2 do 2 
r 

Wtłaczane - 1 4 powyżej 2 do 165 ei = 0 ,2 . 

1 3 powyżej 165 do 2 40 

4 . 6. S pos ób zaok rąg lania wartości l icz bow ych to leran- T abl ica 6 

. cji podstawowyc h i odchył ek g r an icznych pod stawowych -

w g tab l . 6 . 

Przed ział wymiarowy 
m m 

do 45 
5. TOLERANCJ E PODSTA WOWE I ODCH YLK I 

powyżej 45 do 4 70 
5. 1, War tości l iczbo w e to leran c ji pod s t awowych . w mm 

- wg tab l. 7. 
pow yżej 4 70 do 2 000 

Za l eżność 

IT 

. 

O, 5 D O, 28 + IT 

O, 5 D O, 28 + IT 

Zaokręglen ie 

± O, Ol 

± 0,05 

±O, l 
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Tablica 7 

D, mm Kl asy dokładności 

powyżej do 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

° 2 0,07 0,09 0,11 0 ,15 0,19 0,24 0,32. 0,42 0,54 0,70 0,90 1,18 

2 5 0 , 11 0,14 0,18 . 0,24 ' 0,31 0,40 0 , 52 0,68 0,88 1,14 1 , 48 1,92 

5 13 0,1 ·5 0,20 0,25 0,33 0,43 0,55 0,71 0,93 1,21 1,56 2,04 2 , 66 

13 25 0 ,20 0,25 0,32 0,43 0 , 55 0,72 0,92 1,21 1,57 2,04 2,66 3,46 

25 45 0,24 0,31 0,40 0,52 0, 68 0,8 8 1,13 1 ,49 1,93 2,51 3,26 4,24 

45 72 0,3'0 0,35 0,45 0,60 0,80 1,05 1,35 1,75 2,30 3,00 3,85 5,05 

72 110 0,35 0,45 0,55 0,70 0,95 1,20 1,55 2,05 2,65 3,45 4,45 5,80 

110 165 0,35 0,50 0,60 0,80 1,05 1,35 1,75 2,30 3 , 00 3,90 5 ,05 6,60 

165 240 0,40 0,55 0,70 0,90 1,20 1,55 2,00 2,60 3 ,35 4,40 5,70 7 ,40 

240 340 0,45 0,60 0,75 1,00 1,30 1,70 2,20 2,90 3 ,75 4,85 6,30 8,20 

340 470 0,5,:> 0,65 0,85 1,1 0 1,45 1,85 2,40 3,15 4,10 5,30 6,90 8,95 

470 680 0 ,6 0 ,7 0,9 1,2 1,6 2,0 2,6 3,4 4 ,4 5,8 7,5 9 ,8 

680 1000 0,6 0,8 1, ° 1,3 1,7 2,2 2,8 3,7 4,8 6,3 8,1 10 , 6 

1000 2000 0,6 0,8 1,1 1,4 1,8 2,4 3 , 0 4,.0 5,2 - 6,7 8,7 11,3 

..:5~,",2::.,,-,W,"-,,a,,,r"'t,,,o:=ś,-,c,,,i-,,,o,,,d.::c,,-h,,,yC!ł.::e,,,k:....:::o,,,t w=o",r-,ó::.;w~, _-,-w:.....:.;m",m.:.;.. - wg t ab I, 8 

T ab lica 8 

-D, mm Odch ył- Klasa dokiadnośc i 

powyżej do ka 1 2 3 . 4 5 6 7 8 9 
-

10 11 12 

° 2 
ES 0,07 0,09 0, II " 0,15 0,19 0,24 
El ° ° ° ° ° ° 

- - - - - -

2 5 
ES 0,11 0,14 0,1 8 0,24 0,31 0,40 0,52 
El ° ° ° ° ° ° ° 

- - - - -

5 13 
ES 0,15 0,20 0,25 0,33 0 .,43 0 , 55 0,71 0,93 1,2 1 
El ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

- - -

13 25 
ES 0,20 0,25 0,32 0,43 0,55 . 0,72 0,92 1,21 1,. 57 2,04 
El ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

- -

25 45 
ES 0 ,24 0,3 1 0,40 0,52 0,68 0 ,88 1,13 1,49 1,93 2,51 3, 29; 4,24 
El C, ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

45 72 
ES 0,30 0,35 0,45 0,60 0,80 1,05 1,35 1,75 2,30 3,00 3,85 5,05 
El ° ° ° ° ° ° ° ° ° O ° ° 

72 110 
ES 0,35 0,45 0,55 0,70 0,95 1,20 1 , 55 2,05 2,65 3 ,45 4,45 5,80 
El 0 ..... ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

110 165 
ES 0,35 0,50 0,60 0,80 1,05 1,35 1,75 2,30 3,00 3,90 5,05 6,60 
El ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

165 240 
ES 0,40 0,55 0,70 0,90 1, 2 0 1,55 2,00 2,60 3,35 4,40 5 ,70 , 7,40 
El ° ° ° ° ° ° ° ° O ° ° ° 

240 340 
ES 0,45 0,60 0,75 1 , 00 1,30 1,70 2,20 2,90 3,75 4,85 6,30 8,20 
El ° ° ° ° '0 ° ° ° ° ° ° ° 

340 470 
ES 0, 50 0,65 0,85 1, tO 1,45 1,85 2,40 3,15 4,10 5 , 30 6,90 8,95 
El ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

470 680 
ES 0,6 0,7 0,9 1,2 1,6 2,0 2,6 3,4 4,4 5, 8 7,5 9,8 
El ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 

680 1000 
ES 0,6 0 ,8 1, ° 1,3 1 , 7 2,2 2,8 3,7 4,8 6,3 8, 1 10,6 
El O O O ° O ° O ° ° O ° ° 

1000 2000 
ES 0,6 0,8 1,1 1 , 4 1,8 2,4 3,'0 4,0 5,2 6,7 8,7 11,3 
El ° O ° ° ° ° ° O ° ° O ° 
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".3. Wartości odchyłek wałków - w mm - wg tabl. 9 - 25. 
Tablica 9 (rodzai pasowariia al 

D, mm Od- Klasy dokładności 

powyżej do chył-

, ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

2 
es - - - -0,87 0,87 -0,87 - - - - - -

O 
ei .., - - -1,02 1,06 -1,11 _. - - - - -, 

2 
es - - - -1,38 1,38 -1,38 -1,38 - - - - -

5 
ei -1,62 -1,69 -1,78 -1,90 - - - - - - - -

5 13 
es - - - _1,79 -1,79 -1,79 - ·1,79 -1,79 - - - -
ei - - - -2,12 2,22 -2 , 34 -2,50 -2,72 - - - -
es - - - -2,25 -2,25 -2:25 -2,25 -2,25 -2,25 -2 ,25 - -13 25 
ei - - - -2,68 -2,80 -2,97 . -3,17 -3,46 -3,82 -4,29 - -

45 
es - - - -2,67 2,67 -2,67 -2,67 -2,67 -2,67 -2,67 -?,67 -2,67 

25 
ei -3,19 -3,35 -3,55 -3,80 -4,16 -4, 60 -5,18 -5,93 -6,91 - - -

45 72 
es - - - -3,10 -3,10 -3,10 -3,10 -3,10 -3,10 - 3,10 -3,10 -3,10 
ei - - - -3 , 70 -3,90 -4,15 -4,45 -4,85 -5,40 -6,10 -6,95 -8,15 

72 110 
es - - - -3,50 3,50 -3,50 -3,50 .,3,50 -3,50 -3,50 -3,50 -3,50 
ei - - - -4,20 -4,45 -4,70 -5,05 -5,55 -6,15 -6,95 -7,95 -9 , 30 

es - - - -3,95 3,95 -3,95 -3,95 -3,95 -3,95 -3,95 -3,95 -3,95 
110 165 

ei -4,75 5,00 -5,30 -5,70 -6,25 -6,95 -7,85 -9,00 -10,55 - - -

240 
es - - - -4,40 4,40 -4,40 -4,40 -4,40 -4,40 -4,40 -4,40 -4,40 

165 ei -5,30 5,60 -5,95' -6,40 -7,00 -7,75 -8 , 80 -10,10 -11,80 - - -
es - - - .4,8 5 4,85 -4,85 -4,85 -4,85 -4,85 -4,85 -4 , 85 -4,85 

240 340 
ei -5,85 6,15 -6,55 -7,05 -7,75 -8, 60 -9,70 -11,15 -13,05 - - -

470 
es - - - -;-5,35 5,35 -5,35 -5,35 -5,35 -5,35 -5,35 -5,·35 -5,35 

340 
ei - - - -6,45 6,80 -7,20 -7,75 -8,50 -9,45 -10,65 -12,25 -14,30 

es - - - -5,9 5,9 -5,9 -5,9 -5,9 -5,9 -5,9 -5,9 -5,9 
470 680 

ei -7,1 7,5 -7,9 -8,5 -9,3 -10 , 3 -11,7 -13,4 -15,7 - - -

680 
es - - - -6,6 6,6 -6,6 -6,6 -6,6 -6,6 -6,6 -6, fi -6 , 6 

1000 
ei -7,9 8,3 -8, 8 -9,4 -10,3 -11,4 - 12,9 -14,7 -17,2 - - -
es - - - -7,6 -7,6 -7,6 -7,6 -7,6 -7,6 -7 , 6 -7,6 -7,6 

1000 2000 
ei -9, O 9,4 -10,0 -10,6 -11,6 -12,8 -14,3 -16,3 -18,9 - - -

Tablica 10 (rodzai pasowania bl 

D , mm Od- Klasy dokładności 

powyżej do 
chył-

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 ka 

2 
es - - - -0,77 0,77 -0,77 - - - - - -

O 
ei - - ~ -0,91 0,96 -1,01 - - - - - -
es - - - -1,21 1,21 -1,.z 1 -1,21 - - - - -

2 5 
ei ~1 ;45 1,52 -1,61 -1,73 - - - - - - - -

es - - - -1,58 1,58 -1,58 -1,58 -1,58 -1,58 - - -
5 13 

ei - - - -1,91 2,00 -2,13 -2,29 -2,51 -2,78 - - -
1'3 25 

es - - - -1,98 1,98 -1,98 -1,98 -1,98 -1 , 98 -1 .,98 - -
ei - - - -2,40 2,53 -2,69 -2,90 -3,19 -3 , 55 -4 , 02 - -

25 45 
es - - -2,35 -2,35 2 , 35 -2,35 -2 ,35 -2,35 -2,35 - 2,35 -2,35 -2,35 
ei - - -2,75 -2,88 3,03 -3, '23 -3,49 -3,84 -4,28 -4,8t; -5,6'1 -6,59 

45 72 
es - - -2,75 -2,75 2,75 -2,75 -2,75 -2,75 -2,75 -2,75 -2,75 -2,75 
ei - - -3,20 -3,35 3, .35 -3 ,80 .- 4,10 -4',50 -5 , 05 -5 , 75 -6,60 -7,80 

110 
es - - -3,10 -3,10 3,10 -3,10 -3,10 -3.,10 -3,10 -3 ,10 -3,10 -3,10 

72 
ei -3,65 -3,80 4 ,05 -4,30 -4,65 -5 , 15 -5,75 -6,55 -7, 55 -8,90 - -
es - - -3,45 -3,45 3,45 -3,45 - 3 , 45 -3,45 -3,45 -3,45 -3,45 -3,45 

110 165 
ei -4,05 -4 , 25 4,50 -4,80 ' -5 ,20 -5,75 -6,45 - 7, 35 -8,50 -10,05 - -
es - - -3,85 -3, 85 3,85 -3,85 -3,85 -3,85 - 3 ,8 5 -3,85 -3 ,85 - 3,85 

165 240 
ei -4,55 -4,75 5,05 -5,40 -5,85 -6,45 -7,20 - 8,25 -9 ,55 -11,25 - -

240 340 
es - - -4,30 -4,30 4 ,.30 -4,30 -4, .30 -4,30 -4,30. -4,30 -4,30 -4,30 
e i - - -5 , 05 5,30 5,60 .-5,00 -6,50 -7,20 - 8,05 -9,15 -10,60 -12,50 

. es - - -4,70 -4,70 4,70 -4,70 -4,70 -4,70 - 4,70 -4, '70 -4,70 -4,70 
340 470 

ei -5 , 55 5,80 6 ,15 -6,55 - 7,10 -7,85 - 9 , 80 -10 , 0 -11,60 -13,65 - -
es - - -5 ,2 5,2 5,2 -5,2 - 5,2 -5,2 -5,2 -5,2 -5,2 -5,2 

470 680 
ei -6,1 6,4 6,8 -7, 2 -7,8 -8,6 -9,6 -11, O -12,7 -15 , 0 - -
es - - -5 ,8 5,8 5, 8 -5, 8 - 5,8 -5 , 8 -5,8 -5, 8 -5,6 -5,8 

660 1000 
ei -6,8 7,1 . 7,5 -8 ,0 - 8,6 -9,5 -10,6 -12,1 -13,9 -16,4 - -

2000 
es - - - 6,7 6 , 7 -6,7 -6,7 - 6, 7 -6 ,7 -6,7 -6,7 -6 , 7 

1000 
ei ~ 8 , 1 8,5 -9,1 -9,7 -10 ,7 -11,9 -13 , 4 - 15,4 -1 8,0 - - -
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Tablica 11 (rodzaj pasowania e) 

D 
Od-

Klasy ' dokładnośc i mm 
, chył-

powy:l:ej do ka l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

O 2 
es - - -0,61 0,61 -0,61 -0,61 - - - - - -
ei - - -0,72 0,76 - 0,80 ~O,86 - - - - - - -

2 5 
es - - -0,97 0,97 ' -O ; 97 -0,97 -0,97 - - - - -
ei - - -1,15 1,20 - 1,28 -1,37 -1,48 - - - - -
es - - -1,26 i,26 -1. ; 26 -1,26 -1,26 -1,26 -1,26 - - ,-

S 13 
ei - - -1,50 1,58 -1,68 -1 ,8 1 -1,96 -2,19 -2,46 - - -

es - - -1,57 1,57 -1,57 -1,57 -1 ,57 -1 , 57 -1,57 -1,57 - -
13 25 

ei -1 ; 90 2,00 -2,13 -2,29 -2,50 -2,79 -3,14 -3,62 - - - -

es - - -1,87 1,87 -1 , 87 -1,87 -1,87 -1,87 -1,87 -1 ,87 -I, B7 -I, B7 
25 _ 45 , 

ei - - -2,27 2,40 -2,55 -2,75 -3,01 -3,36 -3,BO -4,38 -5,13 -6,13 

es - -2,15 -2,15 2,15 -2,15 -2,15, -2,15 -2,15 -2 , 15 -2,15 -2,15 -2 , 15 
45 72 

ei - -2,,50 -2,60 2,75 -2,95 -3,20 -3,50 -3,90 -4,45 -5,15 -6,00 -7,20 

110 
es - -2,45 -2,45 2,45 -2 , 45 -2,45 _2,45 -2,45 -2,45 -2,45 -2,45 -2,45 

72 
ei - -2,90 -3,00 3,15 -3 , 40 -3,65 -4,00 -4,50 -5,10 -5, 90 -6 , 90 -B,25 

110 165 
es - -2,75 -2,75 2,75 -2,75 -2,1 75 -2,75 -2 ,75 -2,75 -2 , 75 -2,75 -2,75 

ei - -3,25 -3,35 -3,55 -3,80 -4,10 -4,50 -5,05 -5,75 -6,65 -7,80 -9,35 

240 
es - -3,1.0 -3,10 -3,10 -3,10 -3 , 10 -3,10 -3,10 -3,10 -3,10 -3,10 -3 ,1 0 

165 
e i - -3,65 -3,80 -4,01) -4,30 -4,65 -5,10 -5,70 -6,45 -[1 , 50 -B,BO -10,50 

240 340 
es - -3,40 -3,40 3,40 -3,40 -3,40 -3 , 40 -3,40 -3,40 -3 , 40 -3,40 -3 , 40 
ei - -4,00 -4,15 4,40 -4,70 -5,10 -5,60 -6,30 -7,15 '-B, 25 -9,70 -11 ,60 

340 470 
es - -3,75 -3,75 3,75 -3,75 -3,75 -3,75 -3,75 -3,75 -3,75 --3,75 -3,75, 
ei - -4,40 -4,60 4,B5 -5,20 -5 , 60 -6,15 -6,90 -7, B5 -9,05 -10,65 -12,70 

470 680 
es - -4,1 -4,1 4,1 -4, l -4, l -4,1 -4, l -4, l -4, l -4, l -4, l 
ei - -4,B -5,0 1- 5 ,3 -5,7 -6, l -6,7 -7,5 -8,5 -9,9 -11,6 -13, 9 

6BO 
es - -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 -4,6 

1000 
ei '- -5,.4 - ,5,6 1- 5 ,9 -6,3 -6 , B -7,4 -B,3 -9,4 -10,9 -12,7 -15,2 

1000 2000 
es - - -5,3 :-5,3 -5,3 -5,3 -5,3 -5,3 -5,3 -5,3 -5,3 -5,3 

ei - - -6,4 1-6,7 -7,1 -7,7 -B,3 -9,3 -10,5 -12,0 -14 , 0 -16,6 

Tabl i ca 12 (rodzaj pasowa",i a d l 

D,mm Od- Klasy dokładności 

powyże do 
ch ył 

ka l 2 3 4 5 6 7 B 9 10 11 12 

es - -0,47 -0 , 47 -0 , 47 -0,4 -0,47 - - - - - -
O 2 

ei -O, SB -O,6E - -0,56 0 , 62 -0,72 - - - - - -

2 5 
e s - -0,75 -0,75 -0,75 -0,75 -0,75 -0,75 - - - - -
ei - -O,B9 -0,93 -0,9B -1,05 -1,14 -1,26 - - - - -

13 
es - -0,91 -0,97 -0,97 -0,9. -0,97 -0,97 -0,,97 -0,97 - - -

5 
ei - -1,16 -1,22 1,30 - 1,39 -1,52 -I,6B -1,90 -2,17 - - -

25 
es - -1,21 -1,21 1,21 -1,21 -1,2 '1 -1,21 -1,21 -1,21 -1,21 - -13 
ei - - 1,47 -1,54 -1,64 -1,7 -1 , 93 -2,14 -2,43 -2,7B -3,26 - -

25 45 
es -1,44 -1,44 -1,44 1,44 -1,44 -1,44 -1,44 -1,44 -1,44 -1,44 -1,44 -1,44 
ei -I,6B -1,76 -l, B4 -1,97 -2 , 12 -2,32 -2,58 -2,93 -3,37 -3,95 -4,70 - 5,68 

45 72 
es -1,65 -1,65 -1,65 1,65 - 1,65 -1,65 -1,65 -1,65 -1 , 65 -1,65 -1,65 -1,65 
e i -1 , 95 - 2, 00 -2,10 -2,25 -2,45 -2,70 -3,00 -3,40 -3,95 -4,65 -5,50 -6,70 

72 110 
es -1,90 -1,90 -1,90 1,90 -1.,90 -1, gO -1,90 -1,90 -1 , 90 -1,90 -1,90 -1,90 
ei -2,25 -2,35 -2,45 2,60 -2,B5 -3,10 -3,45 -3,95 - 4,"55 -5,35 -6,35 -7,70 

110 
es -2,15 -2,15 ' -2,15 2,15 -2,15 -2,15 -2,15 -2,15 -2, 15 -2,15 -2,15 - 2, 15 

165 
ei - 2,50 -2 , 65 -2,75 -2,95 -3,20 -3,50 -3,90 -4 , 45 -5,15 -6,05 -7,20 -B,75 . 

-2,40 -2, 40 ' -2,40 2,40 -2,40 -2,40 -2,40 - 2,40 -2,40 -2,40 -2,40 -2,40 
240 

es 
165 

ei -2 ,BO -2,95 -3,10 3,30 -3,60 -3 ,95 -4,40 -5,00 -5,75 ' -6,BO -B , 10 -9,BO 

240 340 
es -2,65 -2,65 -2,65 2,65 ' -2,65 -2,65 -2,u5 -2,65 -2,65 - 2,65 - 2,65 -2 ,65 
ei -3,10 -3,25 -3,40 3,65 -3,95 -4,35 - 4,B5 -5,55 -6, 40 -7 ,50 -8,95 -10,B5 

340 470 
es 2, 90 -2,90 _2 , 90 2,90 -2,90 -2,90 -,2 ,90 -2,90 -2,90 -2 ,' 90 -2',-gu ... Z;W 
ei -3,40 -3,55 -3,75 1-4 ,00 -4,35 -4,75 _5,30 -6,05 -7,00 -B,20 _9,80 -11,86 

470 680 e s -3,2 -3,2 -3,2 3,2 -3,2 -3,2 -3 ,2 -3,2 I -3,2 -3 , 2 - 3,2 -3,2 
e' -3 8 .3 , 9 _4 l _4 4 _4 8 -5 2 -5, B -6.6 -7 6 -9,00 10 7 -13 O 

6BO 1000 
es -3,5 -3,5 -3,5 3 ,5 -3,5 -3 .. 5 -3,5 -3, S - 3,5 -3,5 -3,5 -3,5 
ei - 4 l - 4 3 -4 5 4 B - 5 2 -5 7 -6 3 -7 2 -8 3 -9 8 11,6 14, l 

1000 2000 e s - -4, l -4, I 4, l -4, l -4, I - 4, l - 4 , l -4, l -4, l - 4, l -·4 , l 
ei - -4,9 - 5,2 - 5, 5 - 5,9 -6,5 -'l , l - 8, I -9,.3 -- 10, 8 -1 2 ,B -1 5,4 
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Tablica 13 (rodzaj pa sowania e j 

D,mm Od-
K lasy dokładnośc i 

chył-
powyźej do ki 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

° 2 
e s -0,34 -0,34 -0,34 -0,34 . -O, 3l -0 , 34 - - - - - -
.ei -0,41 -0,43 -0,45 -0,49 -0,5 :' 0,58 - - - - - -

2 5 e s -0,54 -0,54 -0,54 -0,54 -0 , 5 l -0,54 -0,54 - - - - -
ei - 0,65 -0,68 -0,72 -0,78 -o,e~ -0,94 -1,05 - - - - -

13 
es -0,70 -0,70 -0,70 -0,70 -0,7C -0,70 -0,70 -0,70 -0,70 - - -5 
ei -0,85 -0,89 -0,95 -1,03 -1,13 -1 , 25 -1,41 -1,63 -1,91 - - -

25 
es -0,88 -0 ,B8 -0,88 -0,88 -0,88 -0,88 -0,88 -0,88 -0,88 -0,88 - -13 
ei -1,07 -1,13 -1,20 -1,30 -1,43 -1,59 -1,80 -2,09 -2,45 -2,92 - -
es -1,04 -1,04 -1 , 04 -1,04 -1, O, -1,04 -1,04 -1,04 -1,04 -J,04 -1,04 -1,04 25 45 
ei -1 ,28 -1,35 -1,44 -1,57. -1,7, -1,92 -2 , 18 -2,53 -2,97 -3,55 -4, 30 -5, 28 ' 

es -1,20 -1,20 -1,20 -1,20 -1,2( -1 .,20 -1,20 -1,20 -1,20 -1,20 -1,20 -1,20 
45 72 

ei - 1,50 -1,55 -1,65 -1,80 -2,0( -2,25 -2,55 -2,95 -3 , 50 -4,20 ~ 5,O5 -6,25 

72 110 
es -1,3'5 -1 , 35 -1,35 - .1,35 -1, 3~ -1,35 -1,35 -1,35 -1,35 -1,35 -1 , 35 -1,35 
ei -1 , 70 -1,80 -1,90 -2',05 -2,3( -2;55 -2,90 -3,40 -4,00 -4,80 -5,80 -7,15 

110 165 
es -1, SS -1,55 -1 , 55 -1,55 -1, 5~ ';'1,55 -1,55 -1,55 -1,55 -1,55 -1 ',55 -1,55 
ei -1,90 -2,05 -2,15 -2,35 -2,6C -2,90 -3,30 -3,85 -4, '55 -5,45 ,-6,60 -8,15 

240 
es _1,70 -1 ,70 -1,70 -1,70 -1,7C -1,70 -1,70 -1,70 -1,70 -1 , 70 -1,70 -1,7.0 

165 
ei -2,10 -2,25 -2,40 -2,60 -2 , 9C -3,25 -3,70 -4,30 -5,05 -6 , 10 -7 ,40 -9,10 

es -1,90 -1,90 -1 , 90 -1 , 90 -),9C -1 , 90 -1,90 -1 , 90 -1,90 -1 , 90 -1,90 -1,90 
240 340 

ei -2,35 '-2 , 50 -2,65 -2,90 -3,2e -3,60 -4,10 -4,80 -5,65 -6 , 75 -8,20 -10,10 

470 
es -2,10 - 2, 19 -2 , 10 -2,10 -2,1( -2,10 -2,10 -2,10 -2, ' 10 -2,10 -2, 10 -2" '10 

340 
ei -2,60 -2,75 -'2,95 -3,20 -3,5 -3,95 -4,50 -5,25 -6,20 -7 , 40 -9,00 -11,05 

680 I 
es -2,3 -2 , 3 -2 ,3 -2,3 -2,3 -2,3 -2,3 -2,3 -2,3 -2,3 -2,3 -2 ~ 3 

470 
ei -2,9 -3,0 -3,2 -3 , 5 -3,9 -4,3 -4, 9 -5,7 -6,7 -8,1 -9,8 -12, l 

680 1000 
es -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2,6 -2 , 6 
ei -3,2 -3,4 -3,6 -3,9 - 4,3 -4,8 -5,4 - 6,3 -7,4 -8,9 -10,7 -13,2 

1000 2000 
es -3, ° -3,0 -3,0 -3, ° -3,0 -3, ° -3,0 -3,0 -3,0 -3,0 -3,0 -3, ° 

.. ei -3,6 -3,8 -4,1 -4,4 -4,8 -5,4 -6,0 -7, ° -8,2 -9,7 -11,7 -14,3 

Tablica 14 (rodzaj pasowania fl 

D,mm Od- .. K lasy dokładności 

pąwyźej do 
chył-

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 ka 
-

-0,20 -0,20 -0,20 -0,20 -0,20 -0,20 
2 

es - - - - - -
° ei -0,27 -0,31 -0,35 -0,39 -0,29 -0,44 - - - - - -

es -0,32 -0,32 -0,,32 - 0,32 -0,32 -0,32 -0,32 - - - - -
2 5 

ei -0,43 -0,46 -0,50 -0,56 -0,63 -0,72 -0,83 - - - - -

13 
es -0,41 -0,41 -0,41 -0,41 -0, .41 -0,41 -0,41 -0,41 -0,41 - - - -

5 ei -0,5E -0,61 -0,66 -0,74 -0,84 -0,96 -1,12 -1,34 -1,62 - - -

25 
es -0 , 52 -0,52 .-0,52 -0,52 -0,52 -0,52 -0,52 -0,52 -0,52 -0,52 - -

13 
ei -0,71 -0,77 -0,8 4 -0,94 -1,07 - '1,23 -1,44 -1,73 -2, 09 -2,56 - -
es -0,62 ' -0,62 -0,62 -0,62 -0 , 62 -.0,62 -0,62 -0,62 -0,62 -0,62 -0,62 -0,62 

2 5 45 
ei -0,8E -0,93 -1,01 -1,14 -1 , 30 -1,49 -1,75 -2, 10 -2,54 -3,12 -3,87 -4, 85 

72 
es -0,7U -0;70 -0,70 -0,70 -0,70 -0,70 -0,70 _0,70 -0,70 -0,70 -0,70 -0,70 

45 
ei -1, OC -1 , 05 -1,15 -1,30 - 1,50 -1- , 75 -2,05 -2,45 -3,00 -3,70 -4,55 -5,75 

72 
es -0,8e -0,80 -0,80 -0,80 -0,80 - 0,80 -0,80 -0,80 -0,8 0 -0,80 _0,80 -0,80 

110 
ei ,-1, 1 ~ -1,25 -1,35 -1 , 50 -1,75 -2 , 00 -2,35 -2,85 -3,45 -4,25 -5,25 -6,60 

es -0,9C -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 -0,90 
110 165 

ei , -1, 2~ -1,40 -1,50 -1,70 -1,95 -2,25 -2,65 -3,20 -3,90 -4,90 -5,95 -7,50 --
24O 

es -1 ,00 -1,00 -1,00 -1,00 -1,00 -1 , 00 -1, ,00 -1,00 -1,00 -1;00 -1,00 -1,00 
165 

ei -1,40 -1,55 -1 ,70 -1,90 -2,20 -2, 55 -3,00 -3,60 -4,35 -5,40 -6,70 -8,40 

340 
es -l,le -1 .,10 -1,10 -1,10 -1,10 -1,10 - ·1 , lO -1,10 -1,10 -1,10 -1,10 -1,10 

240 
ei -.1 ., 5~ -1,70 -1,85 -2,10 -2,40 -2 , 80 -3 ,30 -4,00 -4,85 -5,95 -7,40 -9,30 

340 470 
es -1,25 -1,25 -1,25 ~ l, 25 -1,25 -1 , 25 -1,25 -1,25 - -1,25 -1 ,25 -1,25 -1,25 

e i -1, 7~ -1 ,90 -2,10 _2,35 -2 ,70 -3,10 -3,65 -4,40 -5,35 -6,55 -8,15 -10,20 

680 
es -1,4 -1,4 -1,4 -1,4 -1,4 -1,4 -1,4 -1,4 -1,4 -1 ,4 -1 ,4 -1,4 

470 
ei -2, 0 -2,1 -2,3 -2 , 6 -3,0 -3,4 -4,0 -4,8 -5,8 -7 , 2 -8,9 -11,2 

( 680 1000 
e s -1,5 -1,5 -1,5 -1,5 -1 , 5 -1,5 -1,5 -1,5 -1,5 -1,5 -1,5 -1,5 

e i -2,1 -2,3 -2,5 -2,8 -3,2 -3,7 -4,3 -5,2 -p,3 -7,8 -9,6 -12,1 

2000 
e s -1,8 -1,8 - 1,8 -1,8 -1,8 -1,8 -1,8 -1,8 -1,8 -1,8 -1,8 -1,8 

1000 
ei -2,4 -2 , 6 -2,9 -3,2 -3,6 -4,2 -4,8 -5,8 -7, ° -8,5 -10,5 -13,1 
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Tablica 15 (rodzaj pasowaniag) 

D, mm Od- Klasy dokładności 

powyżej do chyl-
I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

k" 

° 2 es -0,07 -0,07 ~0,07 -0,07 -0,Q7 -0,07 - - - - - -
ei -0,14 -0,16 -0,18 -0,22 -0,26 -0,31 - - - - - -

, 

2 5 
es -0,11 -0,11 -0,11 -0,11 - _0,11 -0,11 -0,11 - - - - -
ei -0,22 -0,25 -0,29 -0,35 -0,42 -0,51 -0,63 - - - - -

5 13 
es -0,14 -0,14 -0,14 -0,14 -O , ,14 -0,14 -0,14 -0,14 -0,14 - - -
ei -0,29 -0,34 -0,39 -0,4 -'0,57 -0,69 -0,85 -1,07 -1,35 - - -

13 25 
es -0,18 -0,18 -0,18 -0,18 -0,18 -0,18 -b,18 -0,18 -0,18 -0,18 - -
ei -0,38 -0,43 -0,50 -0,61 -0,73 -0,90 -1,10 -1,39 -1,75 -2,22 - -

25 45 
es -0,21 -0,21 -0,21 -0,2 1 - '0,21 -0 ,21 -0,21 -0,21 -O,ill -0,2 1 -0,2 1 -0,21 

ei -0,45 -0,53 -0,61 _O,7L -0,89 -1,09 -1,35 -1 ,70 -2,14 -2,72 -3,47 -4,45 

45 72 
es -0,25- -O,2S -0,25 -0,2' -0,25 -0,25- -0,25 -0,25 -0 ,25 -0, ,25 -0,25 -0,25 

ei -0,55 -0,60 -0,70 -O,8! - 1,05 -1,30 -1,50 -2 ,00 -2,55 -3,25 -4,10 -5,30 

72 110 
es -0,30 -0,30 -0,30 -O, 3( , -0, 30 -0 ,-.30 _1) ,30 -0,30 -0 , 30 -0,30 -0,30 -0,30 

ei -0,65 -0,75 -0,85 -l,O( -1,25 -1,50 -1,85 -2,35 -2,95 -3,75 -4,75 -6,10 

110 
es -0,30 -0,30 _0,30 , -O,3( -0,30 - 0,30 -0,30 -0,30 -0,,30 -0, ,30 -0,30 -0,30 

165 
ei -0,65 -0,80 -0,90 -1,1( -l, 3~ -l,6S -2,05 -2,60 -3,30 -4,20 -5,3S -6,90 

165 240 
es -O,3S -O,3S -0,35 -0,3, -0,35 -0,35 -0,35 -0,35 -0,35 -0,35 -0,35 -0,35 

ej -0,75 -0,90 -1,05 -l, 2~ -l, 5~ -1,90 -2,35 -2,95 -3,70 -4,75 -6,05 -7,75 

240 340 
es -0,40 -0,40 -0,40 -O,4( -O,4( -0,40 -0,40 -0,40 -0,40 -0,40 -0,40 -0,40 

ej -0,85 -1 , 00 -1,15 -1,4 -l,7C -2,10 -2,60 -3,30 -4,15 -5,25 -6,70 -8,60 

340 470 
es -0, '45 -0,45 -0,45 -0,4 -0,4, -0,45 -0,45 -O,4S -0,45 -0,45 -0,45 -0,45 

ej -0,95 -1,10 -1,20 -1,55 -1,9( -2,30 -2,85 -3,60 -4,55 -5,75 -7,35 -9-,40 

470 680 
es -0,5 -0,5 -0 , 5 - 0 , 5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 

ej -1,1 -1 , 2 -1,4 -1,7 -2,1 -2 , 5 -3,1 -3,9 ,-4,9 -6,3 -8,0 -10,3 

680 1000 
es -0,5 - 0, 5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 -0;5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 -0,5 

ei -l, t -1,3 -1,5 -1,8 -2,2 -2,7 -3,3 -4,2 -5,3 -6,8 -8 , 6 - t 1,1 

1000 2000 
es -0,6 - 0,6 -0,6 -0,6 -0 ,6 -0,6 -0,6 -0,6 -0 , 6 -0,6 -0,6 -0,6 

ei -1,2 -1,4 -1,7 -2,0 -2,4 -3,0 -,3,6 -4,6 -5,8 -7,3 -9,3 -1 t, 9 

Tablica 16 (rodzai pasowania hl 

D, 
Od- K lasy dokładności mm 
chył-

powyżej do 
ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

° 2 
es ° ° ° ° ° ° - - - - - -
ei -0,0 -0,09 -0,11 -0,15 -0,19 -0 ,24 - - - - - -

2 5 
es ° ° ° O ° ° ei -0,11 -0,14 -0,18 -0,24 -0, 31 :"0,-40 - - - - - - -

5 13 
es ° ° ° ° ° ° ° ° ° - - -
ei -0, l! -0,20 -0,25 -0,33 _0,43 -0,55 -0,71 -0,93 -1,21 ~ - -

13 25 
es ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° - -
ei -O,2( -0,25 -0 , 32 -0,43 -0,55 -0,72 -0,92 -1,21 -1,57 -2,04 - -

25 
es O ° ° ° ° ° ° O ° ° ° ° 45 ei -0,24 -0,31 -0,40 -0,52 -0,68 _0,88 -1,13 -1,49 -1,93 -2,51 -3,26 -4,24 

45 72 
es ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ei -0,30 -0,3, -0,45 -0 , 60 -0,80 -1,05 -1,35 -1,75 -2,30 -3,30 -3,85 -5,05 

72 110 
es O ° ° ° ° O O ° ° ° ° ° ei -0,35 _0,4< -0,55 -0,70 -0,95 -1,20 -'1 ,55 -2; 05 -2,65 -3,45 -4,45 -5,80 

110 165 
es ° ° O ° ° ° ° ° ° ° ° ° ei -0,35 -0,5C -0,60 -0,80 -1,05 -1,35 -1,75 -2,30 -3,00 -3,90 -5,05 - 6,60 

es ° ° ° ° ° O ° ° ° ° ° ° 165 240 
-O,4C -0,5' ei -0,70 -0,90 -1,20 -1,55 _2,00 -2,60 -3,39 -~, 40 -5,70 -7,40 

240 340 
es ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ej -0,4' -0,6 -0,75 -l,aq -1,30 -1,70 -2,20 _2,90 -3,75 -4,85 -6,30 _8,20 

340 
es ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 470 
ei -0,50 -0,65 -0,85 -1,10 -1,45 -1,85 -2,40 -3,15 -4,10 -5,30 -6,90 -8,95 

470 
es ° ' O ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 680 
ei -0 , 6 -0,9 -1,2 -0,7 -1,6 -2,0 -2,6 -3,4 -4,4 -5,8 - 7, 5 -9,8 

680 
es O O O ° ° ° ° ° ° ° ° ° 1000 e j -0,6 -0,8 -l, ° -1,3 -7, ° -2,2 -2,8 -3,7 -4,8 -6,3 ~8, 1 - 10 , 6 

es O ° ° ° ° ° ° ° ° O ° ° 1000 2000 ej -Op -0,8 -1 , 1 -1,4 -1,8 -2,4 -3, ° -4, ° -5,2 -6,7 -8,7 -11,3 



12 BN-81j7140-11 

Tabl ica 17 (rodzaj pasowania j) 

D, mm Od- K las y dokładności 

powyżej do 
chyt-

ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

° 2 
es 0,02 0,02 0,03 0 , 04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,14 0,18 0,22 0,30 
ei -0,05 -0,06 -0,08 -0,11 -0,1'4 -0,18 -0,24 -0,32 -0,40 -0,,52 -0,68 -0,88 

5 
E!S 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,17 0,22 0,28 0,37 0,48 2 
ei -0,08 -0,11 -0,14 -0,18 -0,23 -0,30 -0,39 -0,51 -0,66 -0,8 6 -1,11 -1,44 

13 
es 0,04 0,05 0,06 0,08 0, '11 0,14 0,18 0,23 0,30 0 ,38 0,51 0,66 5 
ei -0,11 -0,15 -0,19 -0,25 _0 ,32 -0,41 -0,53 -0,70 -0,90 -1,78 -1,53 -2,00 

13 25 
es 0,05 0,06 0,08 0,11 0,14 0,18 0,23 0,30 0,39 0,51 0,66 0,56 
ei -0,15 -0,19 -0,24 -0,32 -0,42 -0,54 -0,69 -0,91 -1,18 -1,53 ~2,00 -2,60 

25 45 
es 0,06 0,06 0,10 0,13 0,17 0,22 0,28 0,37 0,48 0,63 0,8 .1 1,06 
ei -0,18 -0,23 -0,30 -0,39 -0,51 -0,66 -0,85 -1 , 12 -1,45 -1 , 88 -2,44 -3,18 

45 72 
es 0,05 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,35, 0,45 0,55 0,75 0,95 1,25 
ei -0,25 -0 ,25 -0,35 -0,45 -0,60 -0,80 -1,00 -1,30 -1,75 -2 ,25 -2,90 -3,80 

72 110 
es 0,10 0,10 0,15 0, 20 0,25 0,30 0,4Ó 0,50 0,65 0,85 1,10 1,45 

, 
ei -0,25 -0,35 -0,40 -0,50 -0,70 -0,90 ·- 1,15 -1,55 -2,00 -2,60 -3,35 -4,35 

110 165 
es 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,35 0,45 0,60 0,75 0 , 95 1,25 1,65 
ei -0,25 -0,40 -0,45 -0 ,60 -0,80 -1,00 -1,30 -1,70 -2,25 -2,95 -3,80 -4,95 

es 0,10 0,15 0 ,1 5 0,25 0,30 0,40 0 , 50 0,65 0,85 1,10 1,40 1,85 
165 240 ei ~0 , 30 -0,40 -0,55 -0,65 -0,90 -1,15 -1 ,50 -1,95 -2,50 -3,30 -4,30 -5,55 

es 0,10 0,15 0,20 0,25 0 ,35 0,40 0 , 55 0,70 0,95 1,20 1,60 -240 340 
ei -0,35 -0,45 -0,55 -0 , 75 -0,95 -1,30 -1,65 -2,20 -2,80 -3,65 -4, 70 -
es 0,15 0,15 0 ,20 0,3e 0,35 0,45 0,60 0,80 1,00 1,35 1,70 -340 470 
ei -0,35 -0,50 -0,65 -0,8e -1,10 -1,40 -1,80 -2,35 -3,10 -3,95 -5,20 -

680 
es - - - - - - - - - - - -470 
ei - - - - - - - - - - - -

I 

680 1000 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

1000 2000 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - --

Tablica 18 (rodzaj pasowania jll 

D, mm Od- K la'sy dokładności 

powyżej do 
chył 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
ka 

° 2 
es 0,03 0 , 04 0,06 0,07 0,09 0,. 12 0, .16 0,21 . 0,27 0,35 0,.45 .D,59 
ei -0,03 -0,04 -0,06 -0,07 -0,09 -0,12 -0 , 16 -0,21 -0,27 -0,35 -0,45 -0,59 

es 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,20 0,26 0,34 0,44 0,57 0,74 0 , 96 
2 5 

ei -0,05 -0,07 -0,09 _0,12 -O, 15 -0,20 -0,26 -0,34 -0,44 -0,57 -0,74 -0,96 

5 13 
es 0,08 0,10 0,12 0,16 0,21 0,27 0, .35 0,47 0,60 0,78 1,02 1,33 
ei -0,08 -0,10 -0,12 -0,16 -0,21 -0,27 -0,35 -0,47 -0,60 -0,78 -1,02 -1,33 

25 
es 0,10 0,13 0,16 0,21 0,28' 0,36 0,46 0, .61 . 0,79 1, 02 1,.33 1,73 

13 
ei -0,10 -0,13 -0,16 0,21 -0,28 -0,36 -0,46 -0, 61 -0,79 -1,02 -1,33 -1,73 

25 45 
es 0,12 0,16 0,20 0,26 0,34 0,44 0,57 0,74 0,96 . 1,25 1,63 2,12 
ei -0,12 -0,16 -0,20 0,26 -0,34 -0,44 -0 , 57 -0,74 -0,96 -1,25 -1,63 -2,12 

es 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,65 0,90 1,15 1,50 1,95 2,50 
45 72 

ei -0,15 -0,20 -0,25 .JO, 130 -0,40 -0,50 -0,65 -0,90 -1,15 , -1,50 -1,95 -2,50 

es 0,15 0,20 0,25 0,35 0,45 0,60 0,75 1,00 1,30 1,70 2,25 2,90 
72 110 

ei -0,15 -0,20 -0, 25 0,35 -0,45 -0,60 -0,75 -1,00 -1,30 -1,70 -2,25 -2,90 

110 
es 0,20 0,25 0,30 0,40 0,55 0,70 0,90. 1,15 1,50 1,95 2,55 3,30 

165 
ei -0,20 -0,25 -0,30 -0,40 -0,55 -0,70 -0,90 -1,15 -1,50 -1,95 -2 , 55 -3,30 

165 240 
es 0,20 0,25 0,35 0,45 0,60 0,75 1,00 1,30 1,70 2,20 2,85 3,70 
ei -0,20 -0,25 -0,35 0,45 -0,60 -0,75 -1,00 -1,30 -1,70 -2,20 -2,85 -3,70 

240 340 
es 0,25 0,30 0 ,40 0,50 0,65 · 0,85 1,10 l; 45 1, 85 2,45 3,15 4,10 
ei -0,25 -0,30 -0,40 0,50 -0,65 -0,85 -1,10 -1,45 -1,85 2,45 -3,15 -4,10 

340 470 
es 0,25 0,35 0,40 . 0.55. 0,70 0,95 1,20 1,55 2,05 2,65 3,45 4,50 
ei -0,25 -0,35 -0,40 0,55 -0,70 -0,95 -1,20 -1,55 -2,05 -2,65 -3,45 -4,50 

470 680 
es 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,3 1,7 2,2 2,9 3,8 4,9 
ei -0,3 -0,4 -0,5 0 , 6 -0,8 - 1, ° -1,3 -1,7 -2,2 -2,9 :"3;8 -4,9 

-
680 1000 

es 0,3 0,4 0,5 0,6 O,~ 1, l 1,4 1,9 2,4 3, l 4, l 5,3 
ei -0,3 -0,4 -0 , 5 0,6 -0,9 -1, l -1,4 -1,9 -2,4 -3, l -4, l -5,3 

2000 
es 0,3 0,4 0 , 5 0,7 0,9 1,2 1,5 2,0 2,6 3,4 4,4 5,7 

1000 
ei -0,3 -0 , 4 -0,5 0,7 -0,9 -1,2 -1,5 -2,0 -2,6 -3,4 -4,4 -5,7 
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Tablica 19 (rodzai pasowaniak) 

D, mm Od- K las y dokładności 

powyżej do 
chył-

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 ka 1 

es 0,05 0,06 0 , 08 0,11 \ 0,14 0,18 0 ,24 0,31 0, 40 0,53 0,68 0,88 

° 2 
ei -0,02 -0,02 -O 03 -0,04 -0,05 -0,06 -0,08 -0 , 10 -0,73 -0,17 -0,23 0,29 

2 
es 0,08 P,ll 0,14 0,1 8 0,23 0,30 .0 , 39 0 , 51 0,66 0,86 1,71 1,44 

5 
ei -0,03 - 0,04 -0,05 -0,06 -0,08 -0,10 -0,13 -0,17 -0,22 -0,29 -0 , 37 0,48 

5 13 
es 0,11 0,15 0,19 0 ,25 0,32 0,41 0,53 0,70 0,90 1,78 1,53 1,99 
e i -0,04 -0,05 -0 , 06 -0,08 -0,11 -0 , 14 -0 , 18 -0,23 -Or-JO -0,39 -0,51 0,66 

es 0,15 0,1 9 0,24 0,32 0,42 0,54 0,69 0 ,91 1, 18 1,53 1,99 2, 59 
13 25 

e i -0,05 -0,06 -0 , 08 -0 , 11 -0, 14 -0,18 -0,23 -0,,,30 -0,39 -0,51 -0,66 0,86 

25 45 
es 0,18 0,23 0,30 0,39 0,51 0,66 0,85 1, 12 1,15 1,.88 - -
ei -0,06 -0,08 -0,10 -0 , 13 -0,17 -0,22 -0,28 -0,37 -0,48 -0,63 - -

45 72 
es 0,20 0,25 0 ,35 0,45 0,60 0,80 1,00 1,30 1,70 - - -
ei - 0,10 -0,10 -0,10 -0,15 -0,20 -0,25 -0,35 -0 ,45 -0,60 - - -

72 110 
es 0, 25 0,30 0,40 0,55 0,70 0,90 1,15 1,55 2,00 - - -
ei -0,10 -0,15 -0,15 -0,15 -0,25 -0,30 -0 , 40 -0,50 -0 , '65 - - -

-
es 0,25 0,35 0,45 0,60 0,80 1,00 1, 30 1,75 - - - -

110 165 
ei -0,10 -0,15 -0,15 -0,20 -0,25 -0,35 -0,45 -0,55 - - - --
es 0,30 0,40 0,50 0,70 0,90 1,15 1,50 1, 95 - - - -

165 240 
ei -0,10 -0,15 -0,20 -0,20 -0,30 -0,40 -0 , 50 -0,65 - - - -

340 
es 0,35 0,45 0,60 0,75 1,00 1,25 1,65 - - - - -240 
e i -0,10 -0 , 15 -0,15 -0,25 -0,30 -0,45 -0,60 - - - - -, 

340 470 
es 0,40 0,50 0,65 0,85 1,10 1,40 1,80 - - - - -
ei -0,10 -0,15 -0,20 -0, 25 _0,35 -0,45 -0,60 - - - - -

, 

470 680 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - \ - - - - - - - - - -

680 1000 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

1000 2000 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

Tablica 20 (rodzaj pasowania l) 

D, mm Od- Klasy dokładnośc i -
powyżej do 

chył-
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 ka 

O 2 
es 0,07 0,09 0,11 0,15 0,19 0,24 0 , 31 0,41 0,53 0,70 0,90 1,78 
ei O O O O O ° O O O ° ° O 

2 5 
es 0,11 0,14 0,18 0 ,2'4 0,31 0,40 0,52 0,68 0 , 88 1 , 74 1,48 1,93 
ei O O O O O O 0- ° O O O O 

5 13 
es 0,15 0,20 0,25 0,33 0,43 0,55 0,71 0,93 1,21 1,57 2,04 2,65 
ei ° O O O O O O O O O o· O 

13 25 
es 0 ,20 0,25 0,32 0 , 43 0,55 0,72 0,92 1,21 1,57 2,04 2,66 3,45 
ei O O O O ° O O ° O O O O 

25 
es 0,24 0,31 0,40 0,52 ' 0,68 0,88 1,13 1,49 1,93 2,51 3,26 4,24 

45 
ei ° O O ° O O O O O ° O O 

45 72 
es 0,30 0,35 0,45 0,60 0,80 1, 05 1,35 1,75 - - - -
ei O O O O O O O O - - - -

'0,35 0,45 0,55 0,70 1,20 
/ 

72 110 
es 0,95 1,55 2,05 - - - -
ej ° O ° O O O O O - - - -

110 
es 0,35 0,50 0,60 0,80 1,05 1,35 1,75 - - - - -165 
ei O O O ° O O O - - - - -

165 240 
es 0,40 0,55 0,70 0,90 1,20 1,55 2,00 - - - - -
ej O ° O O O O O - - - - -

240 340 
es 0,45 0,60 0,75 1,00 1,30 1,70 - - - - - -
ej O O O O O ° - - - - - -

340 470 
es 0,50 0,65 0,85 1, 10 1,45 1,85 - - - - - -
ei O O O O O O - - - - - -

470 680 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - - -

680 1000 
es - - - - - - - - - - - -
ej - - - - - - - - - - - -

1000 2000 
es - - - - - - - I - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -
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Tabl ica 21 (rodzai pasowania m) 

D, mm 
Od-
chył-

Klasy dokładności ' 

powyżej do ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
-0,09 0,12 0,15 0,19 0,25, 0,32 

° 2 
es 0,42 0,55 0,71 O,1I3',.! 1,20 1,56 
ej ' 0,02 ° 03 0,04 ° 05 ' O 06 ° 08 ° 10 ° 14 q,18 ° 23 ° 30 ° 39 

2 
es 0,15 0,19 0,24 0,32 0,41 0,53 - 0,90 t,17 1,52 1,97 2,5~ 5 
ei 0,04 0,05 ~06 ~08 ° 10 ° 13 - ° 22 ° 29 ° 38 ° 49 ° 64 

5 13 
es 0,20 0,26 0,33 0,44 0 , 57 0,73 - - - 2,09 2,71 3,53 
ei 0,05 0,06 0,08 ~11 ° 14 ° 18 - - - ° 53 ° 67 ° 84 

13 25 
es 0,26' 0,34 0,43 0,57 0,74, 0,95 - - - - 3,53 4,99 
ei 0,06 0,08 0,11 ° 14 ° 18 ° 24 - - - - ° 88 1 14 

25 45 
es 0,32 0,41 0,53 0,70 0,90 1,17 - - - - - -
ei' 0,08 0,10 0,13 0,17 0,22 0,29 - - - - - -
es 0, 40 0,45 0,60 0,80 1,05 1,40 - - - - - -45 72 

- ei 0,10 0,10 0,15 0,20 ° 25 ° 35 - - - - - -
72 110 

es 0,45 0,60 0,75 0,95 1,25 1,60 - - - - - -
ei 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 - - - - - -
es 0,45 0,65 0,80 1,05 1,40 1,80 - - - - - -110 165 
ei 0,10 0,15 0,20 0,25 0,35 0,45 - - - - - -

165 240 
es 0,55 0,75 0,95 1,20 1,60 2,05 - - - - - -
ei 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 - - - - - -

240 340 
es 0,60 0,80 1,00 1,35 1,75 - - - - - - -
ei 0,15 0,20 0,25 0,35 0,45 - - - - - - -

340 470 
es 0,65 0,85 1,15 1,45 1,90 - - - - - - -
ei 0,15 0,20 0,30 0,35 0,45 - - - - - - -

470 680 
es - - - - - - -- - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

680 
es - - - - - - - - - - - -1000 
ei - - - - - - - - - - - -

2000 
es - - - - - - - - - - - -1000 
ei - - - - - - - - - - - -

Tablica 22 (rodzai pasowania n) 

D, Od-
K lasy dokładności mm 

chył-

powyżej do ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1,1 12 

2 
es 0,11 0,14 0,18 0,24 0,31 0,40 0 , 52 0,69 0,89 1,16 1,50 1,95 O 
ei 0,04 0,06 0,07 0,10 0,12 0,13 O 21 O 27 O 35 O 46 O 60 O 78 

es 0,18 0,24 0 , 30 0,40 0,51 - - 1, 12 1,45 1,89 2,_6 3,20 
2 5 

ei 0,07 0,09 0,12 0,16 0,20 O 45 O 58 O 75 ° 98 1 27 - -
es 0,25 0,32 0 ,41 0,54 0,71 - - - - 2,60 3,38 4,40 

5 13 
ei 0,10 0,13 0 , 16 0,22 0,28 1,04 1 35 1 75 - - - -
e s 0,33 0 , 42 0,54 0,71 0,92 - - - - - 4,41 5,73 

13 25 
ei 0,13 0 , 17 0,21 0,28 0,37 - - - - 1,75 2,28 -
es 0,40 0,52 0 , 66 0,87 1,13 - - - - - - -25 45 ei 0,16 0 , 21 0,20 0,35 0,45 - - - - - - -
es 0,45 0,55 0,75 1,00 1, 35 , - - - - - - -45 72 
ei 0 , 15 0,20 0,30 0,40 0,55 - - - - - - -
e s 0,55 0,75 0,90 1,15 1,55 - - - - - - -72 110 
e i 0,20 0,30 0,35 0,45 0 , 60 - - - - - - -
es 0,60 0,80 1,00 1,35 1,75 - - - - - - -110 165 
ei 0,25 0,30 0,40 0,55 0,70 - - - - - - -
es O,7Q 0,90 1,15 1,50 2,00 - - - - - - -165 240 
ei 0,30 0 , 35 0,45 0 ,60 0,80 - - - - - --
es O, '15 1,00 1,25 1,65 , - - .., - - - - -240 340 
ei 0,30 0,40 0,50 0,65 - - - - - - - -
e s 0,85 1,10 1,40 1,80 - - - - - - - -340 470 
ei 0,35 0,45 0,55 0,70 - - - - - - - -
es - - - - - - - - - - - -470 680 
ei - - - - - - - -- - - -
es - - - - - - - - - - - -680 1000 
ei - - - - - - -- - - - -

12000 
es - - - - - - - - - - - -1000 
ei - - - - - - - -- - - -
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Tablica 23 (rodzai pasowania o l 
-

D, mm Odctlył.-
Klasy dokładności 

powytej do ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 D 11 12 

2 
es 0',14 0',18 0',22 0',30' 0',38 - - \ - - - - -

'0' 
ei 0',0'7 0',0'9 0',11 0',15 0',19 - - - - - - -

2 5 
es 0',22 0',28 0',36 0',48 0',62 - - - - - - -
ei 0',11 0',14 0',18 0',24 0',31 - - - - - - -

5 13 
es 0',30 0',40' 0',50' 0',66 0',86 · - - - - - - -
ei 0',15 0',20' 0',25 0',33 0',43 - - - - - - -

13 25 
es 0',40' 0',50' 0',64 0',86 1, ID - - - - - - -
ei 0',20' 0',25 0',32 0',43 0',55 - - - - - - -

25 45 
es 0',48 0',62 0',80' 1,0'4 1,36 - - - - - - -
ei 0',24 0',31 0',40' 0',52 0',68 - - - - - - -

45 72 
es 0',60' 0',70' 0',90' 1,20' 1,60' - - - - - - -
ei 0',30' 0',35 0',45 0',60' 0',80' - - - - - - -

72 110' 
es !lPO ,70' 0',90' 1, ID 1,40' 1,90' - - - - - - -
ei 0',35 0',45 0',55 0',70' 0',95 - - - - - - -
es 0',70' l, DO' 1,20' 1,60' 2, ID - - - - - - -110' 165 
ei 0',35 0',50' 0',60' 0',80' 1,0'5 - - - - - - -
es 0,80' l, ID 1,40' 1,80' - - - - - - - -

165 240' 
ei 0',40' 0',55 0',70' 0',90' - - - - - - - -

240' 340' 
es 0,90' 1,20' 1,50' 2,0'0' - - - - - - - -
ei 0',45 0',60' 0',75 1, DO' - - - - - - - -

340' 
es - - - - - - - - - - - -470' 
ei - - - - - - - - - - - -

470' 680' 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

680' 10'0'0' 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

10'0'0' 20'0'0' 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - - - - - -

Tablica 24 (rodzai pasowania P ) 

D, mm 
Odchył 

K lasy dokładności 

powytej do ka 1 2 -3 4 5 6 7 8 9 ID 11 12 

Q 2 
es 0',18 0',22 0',26 - - - - - - - - -
ei 0',11 0',13 0',15 - - - - - - - - -

2 5 
es 0',29 0',35 0',43 0',55 - - - - - - - -
ei 0',18 0',21 0',25 0',31 - - - - - - - -

5 
es 0',39 0',48 0',59 0',75 - - - - - - - -13 
ei 0',24 0',28 0',34 0',42 - - - - - - - -

13 25 
es 0',50' 0',62 0',76 0',98 - - - - - - - -
ei 0',31 0',37 0',44 0',55 - - - - - - - -

25 45 
es 0',62 0',76 0',94 1,18 - - - - - - - -
ei 0',37 0',45 0',54 0',66 - - - - - - - -

4S 72 
es 0',75 0',85 1, ID 1,40' - - - - - - - -
ei 0',45 0',50' 0',60' 0',80' - - - - - - - -

-
72 110' 

es 0',85 1,0'5 1,25 1,60 - - - - - - - -
ei 0',50' 0',60' 0',70' 0',90' - - - - - - - -

110' 165 
es 0',90' 1,20' 1,40' 1,80' - - - - - - - -
ei 0',55 0',70' 0',80' l, DO' - - - - - - - -

165 240' 
es 1, CD 1,30' 1,60' 2,0'5 - - - - - - - -
ei 0',60' 0',75 0',90' 1,15 - - - - - - - -

240 340 
es - - - - - - - - - - - -
ej - - - - - - - - - - - -

340 470' 
es - - - - - - - - - - - -
ej - - - - - - - - - - -

470' 680' 
es - - - - - - - - - - - -
ej - - - - - - - - - - - -

660' 
es - - - - - - - - - - - -10'0'0' ej - - - - - - - - - - - -

10'0'0' 20'0'0' 
es - - - - - - - - - - - -
ej - - - - - - - - - - - -
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Tablica 25 (rodzaj pas owat'liar) 

n, mm Klasy dokłacr.ości 
Odchył-

powyżej do ka 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

° 2 
e s 0,22 0,26 - - - - - 1- - - - - -

,rei 0 , 15 0, 17 - - - - - - - - -
2 5 

es 0,36 0,42 0,50 0 , 61 - - - - - - - -
ei 0,25 0 ,28 0,32 0,38 - - - -

5 13 
es 0,48 0,58 0,68 0,84 - -" - - - - - -
ei 0,33 0 , 38 0,43 0 ,51 - - - - - - - -

13 25 
es 0,62 0,73 0,87 1, 08 - - - - - - - -
e i 0,42 0 ,48 0,55 0,65 - - - - - -

25 45 
e s 0,75 0,89 1,07 1,32 - - - - - - - -
ei 0,51 0, 58 0, 67 0,79 - - - - - -

45 72 
~!5 C,90 1,05 " 1,25 1,55 - - - - - - - -
ei 0,60 0,70 0,80 0,95 - - - - - - -

72 11 0 
e s 1,05 1, 25 1,45 1 ,75 - - - - - - - -
e i 0,70 0,80 0 ,90 1,05 - - - -

110 165 
e s 1 , 10 1, 40 1,60 2, 00 - - - - - - - -
ei 0,75 0 , 90 1 , 00 1, 20 - - - - - -

165 240 
e s 1,25 1 ,55 1 ,80 - - - - - - - - -
ei 0 ,85 1,00 1,15 - - - - - - -

240 340 
es - - , - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - -

340 470 
es - - - - - - - - - - - -
e i - - - - - - -

470 680 
es - - - - - - - - - - - -
e i - - - - - - - - - -

680 1000 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - - - -

1000 2000 
es - - - - - - - - - - - -
ei - - - - - -

Tablica 26 

P ol.e toleranc ji otworu podstawowego 
Nazwa 

pasowania 
Hl H 2 H3 H4 H5 H6 H7 H 8 

Hl /a6 H 2/b6 H3/c5 H4/d3 H5/el H6/f l H7/f l H8/hl 

Hl /a7 H2/b7 H3/c6 H4/d4 H5/e2 H6/f2 H7/ f2 H8 / h 2 
, 

L uźne Hl / a 8 H2/b8 H3/c 7 H4/ d5 H5/e3 H6/f3 H7/f3 H8/h3 

Hl / a 9 H 2/b9 H3/c8 H 4/d6 H5/ e 4 H6/f4 H7/ f4 H8/h4 

Hl/a lO H2/ b l O H4/d7 H5/e5 H6/f5 H7/ f5 H8/h5 
~ 

H4/d8 H5/e6 H6/f6 

- Hl/jl H 2/js 1 H3/ kl H4/l l H5/ ml H6/ nl 

Hl /j2 H2/j s 2 H3/k2 H 4! 12 HS/m2 H6/n2 

Mi eszan e 
Hl/p H2/js 3 H3/k3 H4/13 H5/ m3 H6/n3 

-
Hl/j4 H 2/js 4 H3/k4 H4/ 14 H5/ m4 H 6/n4 

Hl/j 5 H2/j ~ 5 

Hl/Ol H 2/p l H 3/rl 

C iasn e H l/Ol H 2/p 2 H3/r2 

H l /O l 
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6. PASOWANIA 

6.1. Zasada tworzenia pasowań. Pasowanie należy two­

rzyć o zasadę stałego otworu dobierajęc wałek do otworu 

podstawowego. 

6.2. Dobór otworów i wałków uprzywi lejowanych - wg 

tabl. 26. Zaleca się, aby różnica klas dokładności otworu 

wałka nie przekraczała 4. 

6.3. Wybrane przykłady pasowań 

al szuflady H3/ f2, 

bl wysokość drzwi przesuwanych - H4/e4, 

cl szerokość drzwi przesuwnych - H6/c 5, 

dl połęczenia kołkowe - H4/14, 

e) drzwi o przymyku tępym H4/f2, 

f) drzwi nakładane H2/g2 , 

gl półka - H3/g2, 

h) połęczenia czopowe kryte - H3/n3, 

i) połęczenia suwliwe (do 50 mm) - H4/ j
s

4 lub H3/j
s

3, 

j) szerokość wewnętrznej części ~uflady - H4/b6 + b9, 

k) połęc zenia czopowe kryte - H4/14, 

I) złęcza klinowe - dwa czopy H2/ 12, trz y i więcej czo­

pów H3/13. 

KONIEC 

lNFOFłvlAC..E DODATKOWE 

1. Instytuc ja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-

-Roz wojow y Meblarstwa. 

2. Normy zwiazane 

PN-70/M-01144 Rysunek techniczny maszynowy. Wymiaro-

wanie. Zasady tolerowania 

PN-77/ M-02101 T o lerancje i pasowania. Nazwy i określe-

nia 

PN-77/0-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 

3. Normy zagraniczne 

Bułgaria B,llC 8456-71 .uOnyCKH H Cr'JlOdKH B JI'b-pBO­

odpado TramaTa H Mede~aTa npOUHmJleHOCT. 

Czechosłowacja CSN 49 0010 Tolerancni soustava 

dr.e vo 

pro 

NRD T GL 24421 
Ił • 11 

Toleranzen und passungen fur dle mobel-

herstellung 

Rumunia STAS 7637 Mobilier si alte produse f inite · din 

lemn 

Węgry MSZ 5544 T Fafeldolgozóipari merett~resek es il­

lesztesi rendszerek 

ZSRR rOCT 6449-76 H3,1l;eJlHR H3 .IrpeaeClłHbl H ,!\peae­

CHbIl: UaTepHaJlOB 

4. Autorzy projektu normy; mgr inż. Kazimierz Miński, 

mgr inż. Cyryl Osztynowicz - Ośrodek Badawczo-Rozwo_ 

jowy Meblarstwa; prof. dr hab. Jan Stani szewski ; dr inż. 

Bolesław Poranklewicz, dr inż. Wojciech Kien, dr inż. 

Bolesław Kortylewski, mgr inż. Waldemar Szymański 

Akademia Roln i cza - Instytut Podstaw Techniki: 
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