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ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI

KLEJENIE POLACZEN NAROZNYCH | STYKOWYCH

1. Materiaty/narzedzia: frezarka z 16mm frezem, 30mm
tuleja prowadzgca, szablon, zestaw do potgczen naroz-
nych GetaCore, lamele, frez do lameli, frez pitkowy.
Klejenie naroznikow:

Krawedzie blatu w miejscach potaczen nalezy wy-
frezowac przy pomocy szablonu.

2. Wyfrezowac¢ otwory dla potgczen od spodniej strony
obydwu blatéw oraz wykona¢ wpusty pod lamele.

3. Wyfrezowa¢ wpust o gtebokosci 12mm i szerokosci
3,4mm pod powierzchnig 3mm GetaCore by umiesci¢
tam piéro GetaCore. Pi6ro powinno by¢ umieszczone
na catej dlugosci taczonych ze sobg krawedzi.
Wyfrezowane wpusty nalezy oczy$ci¢ z pytu, piéro
GetaCore wygtadzi¢ papierem Sciernym.

WAZNE: Przy taczeniu blatow GetaCore w kolorze
biatym lub w innych jasnych dekorach zaleca sie
zastosowac piéro z materiatu GetaCore w kolorze
zblizonym do ptyty no$nej aby nie odcinato sie od ptyty
nosne;j.
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4. Przeszlifowa¢ krawedzie papierem $Sciernym pod katem

ku dotowi. Nastepnie oczysci¢ powierzchnie do klejenia
alkoholem izopropylowym i pozostawi¢ do calkowitego
wyschnigcia. Doktadne i czyste przygotowanie krawedzi
daje gwarancje uzyskania bezszwowego, precyzyjnego

potaczenia.
2-komponentowy klej akrylowy
odpowiedni do dekoru ptyty nanies¢ na

piéro GetaCore oraz do wpustu i umiesci¢ tam piéro.

. Na powierzchnie ptyty no$nej i lameli natozy¢ klej PVAc

WAZNE: klej nie powinien wyptyngé na powierzchnie blatu,
co daje gwarancje beszwowego potgczenia. W celu
uzyskania odpowiedniej sity nacisku nalezy uzy¢ $ciskow
stolarskich lub ztgcz. Nastepnie naniesc¢ klej GetaCore na
drugi wpust i oba blaty GetaCore delikatnie zetkna¢ ze
sobg . Potgczenie miedzy blatami wypetni¢réwniez 2-komp
klejem akrylowym.

UWAGA: Miejsce styku $cisng¢ z nieduza sitg do
momentu, az klej zacznie wyptywaé rbwnomiernie na catej
dtugosci fugi, unika¢ nacisku o wigkszej mocy.

. Jezeli na spoinie klejowej pojawig sie¢ pecherzyki

powietrza nalezy je usung¢ np. wykataczkg. Po
stwardnieniu kleju (ok. 45min w temp. pokojowej)
wyszlifowa¢ catg powierzchnie blatu by uzyska¢

bezszwowe potaczenie (patrz rozdziat “Szlifowanie”).

UWAGA

W przypadku gdy nie ma
mozliwosci uzycia $ciskow
stolarskich, prosze uzy¢
papierowej tasmy klejacej ale
nie pakowej (nie nalezy tez
uzywac tasmy kolorowej).

POLACZENIE STYKOWE

Na poczatku wyfrezowaé krawedzie
precyzyjnie do wymaganego ksztattu.
Oczysci¢ krawedzie poprzez
szlifowanie. Dalej nalezy kierowaé
sie takimi samymi wytycznymi jak w
przypadku “potaczen naroznych”
(patrz kroki 2-8).



