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ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI

SZLIFOWANIE

1. Powierzchnia GetaCore w tatwy sposob poddaje sie
szlifowaniu. Nalezy uzywac¢ dostgpnych krazkéw
szlifierskich, by uzyska¢ pozadany efekt wykonczenia.
Generalnie wszystkie ptyty GetaCore sprzedawane sg z
wykonczeniem papierem $ciernym o granulacji P600
szlifowanym na mokro. Krazki szlifierskie GetaCore sg
kompatybilne z ogélnie dostepnymi szlifierkami os-
cylacyjnymi z 150mm stopg szlifierska.

Uwaga: miedzy poszczegolnymi fazami szlifowania nalezy
usuwac pyt za pomoca $ciereczki z mikrofibry. Szlifowanie
czesSciowe w jednym kierunku nie jest zalecane z uwagi na
brak mozliwosci uzyskania jednolitej powierzchni.
Powierzchnie wykonczone na potysk lub wysoki potysk
nie sg odpowiednie do powierzchni codziennego
uzytku (np. blatéw).

2. Dla uzyskania jednolitego wykonczenia nalezy za-
stosowac sie do ponizszych zalecen:

- szlifowanie za pomocg szlifierki oscylacyjnej, na poczatku
ruchem w linii prostej, p6zniej ruchem obrotowym,

- catg powierzchnie powinno sie szlifowa¢ w kolejno
nastepujacych po sobie kierunkach (patrz wedtug 2.2),

- by uzyskac¢ jednolita powierzchnie bez widocznych

kierunkéw szlifowania konieczne jest bardzo staranne
szlifowanie,

- wazne jest uzywac instalacji do odsysania pytu
szlifierskiego co gwarantuje wyzszg zywotnos¢ srodkow
szlifierskich i minimalizuje pyt szlifierski (rezultat uzyskania
odpowiedniej powierzchni jest wtedy mozliwy do
osiggniecia),

- w przypadku, gdy oczekiwany rezultat oszlifowanej
powierzchni nie zostat osiggniety, nalezy powtérzy¢ szli-
fowanie (krok 2),

. W przypadku bardzo widocznych, gtebokich sladéw, rys

lub w przypadku pozostatosci kleju, ktére nie zostaty
jeszcze réwnomiernie wyfrezowane nalezy zastosowaé
nastepujgce zalecenia:

- papier $cierny P-120 uzy¢ do usuwania pozostatosci
kleju na spoinach oraz do znacznych zarysowan,

- papier $cierny P-180 nalezy uzy¢ zamiast P-120 dla
dekorow Unii,

- papier scierny P-180 jest uzywany po P-120 podczas
drugiego etapu zeszlifowania zgrubien klejowych. Poprzez
zastosowanie go na catej powierzchni niewielkie
zarysowania mogag by¢ z tatwoscig usuniete,

- papier $cierny P-320 jest uzywany do zwyktego
szlifowania bardzo duzych powierzchni wedtug
wczeséniejszych wskazéwek dotyczacych szlifowania.
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Zalecenia dla wykonczenia powierzchni
na SemiMat:

Szlifowanie wstepne*' Gran. pap. P-120
1. Etap szlifowaniaGran. pap. P-180

2. Etap szlifowania Gran. pap. P-320
3. Etap szlifowania Gran. pap. FV360
4. Wykonczenie koncowe S-400

5. Czyszczenie STS-150

Zalecenia dla wykonczenia powierzchni
na SuperMat:

Szlifowanie wstepne*! Gran. pap. P-120
1. Etap szlifowania Gran. pap. P-180
2. Etap szlifowania Gran. pap. P-320
3. Wykonczenie koncowe VF-360

4. Czyszczenie STS-150

Zalecenia dla wykonczenia powierzchni
na wysoki potysk:

Szlifowanie wstepne*' Gran. pap. P-120
1. Etap szlifowania Gran. pap. P-180

2. Etap szlifowania Gran. pap. P-320

3. Etap szlifowania Gran. pap. P-500

4. Etap szlifowania Gran. pap. P-800

5. Wykoncz. koncowe Gran. pap. P-1200
6. Wykornczenie koncowe podkt. filc*2

7. Czyszczenie STS-150

*1 Konieczne w przypadku, gdy
pozostatosci kleju nie zostaty do
konca sfrezowane.

*2 Uzywamy w potgczeniu z

mleczkiem do polerowania.



